Sorold fel a plazmaív hegesztés előnyei, a többi hegesztési technológiával szemben!

- kb. 400%.al gyorsabb, mint a hagyományos védőgázas ívhegesztési eljárás

- kicsi hőhatás övezet, és kicsi munkadarab deformáció

- nagy ívstabilitás, alacsony ívfeszültségnél is

- a koncentrált ív eredményeképpen alig érzékeny az ív hosszának megváltozásaira

- sima, egyenletes hegesztett felület

- metallurgiai szempontból nagyon jó minőségű kötés hozható létre vele

Milyen hőt használunk az ellenállás ponthegesztés alkalmazásakor?

Az ellenállás ponthegesztett kötés létrehozásához az elektromos áram Joule-hőjét

használjuk fel. A kialakuló áramsűrűség olyan magas, hogy a megolvadt fémekből közös hegfürdő alakul ki, amely megszilárdulása után összeköti a fém alkatrészeket egymással. 
Mekkora áramot és feszültséget alkalmaznak ellenállás ponthegesztés alkalmazásakor?

Az áramerősség értéke az eljárásnál 1.000, és 100.000 A közötti értékű lehet, a feszültség nagysága pedig 1-30 V közötti. 

Sorold fel az ellenállás hegesztés alkalmazott módszereit!

- ellenállás ponthegesztés

- ellenállás vonalhegesztés

- ellenállás dudorhegesztés

- ellenállás tompahegesztés
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Mekkora termikus energia keletkezik ellenálláshegesztéskor?

termikus energia a következő képlettel adható meg:

Q = I 2 x R x t , 
ahol Q= a termikus energia (Ws), 
I= az áramerősség (A), 
R=az ellenállás (Ohm),

t= a hegesztés időtartama (s)

Hegesztő elektródákkal szemben támasztott követelményeket!

- nagy szilárdság

- kicsi villamos ellenállás

- magas termikus vezetőképesség

Sorold fel az ellenállás ponthegesztés előnyeit!
- munkadarabok kis mértékű deformációja (Oka, hogy a művelet során keletkező

termikus energia kizárólag csak a hegesztési hely közvetlen környezetére

korlátozódik.)

- gépesíthető folyamat, így nagy termelékenység érhető el vele

- könnyen automatizálható, aminek következménye, hogy a tömeggyártásban jól

alkalmazható

- energia szükséglete kicsi

- nagyon gyors eljárás (pl.: két darab 1-1 mm vastag fémlemez összehegesztése

ennek az eljárásnak a segítségével csak 0,2 másodpercet vesz igénybe.)

- külön hozaganyagot nem igényel

- a művelet technológiájának elsajátítása csak rövid időt vesz igénybe (munkások gyors

betanulása)

- sokkal környezetkímélőbb technológia, mint az ívhegesztési eljárások
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