Hegeszthetőségi vizsgálatok
Technológiai vizsgálatok
-Célja annak eldöntése, hogy az adott anyagok, technológia és a szerkezet esetén lehetséges-e megfelelő szilárdságú kötés létesítése.
-A hegesztéssel készített termék gyártásához előírt hegesztés-technológiát az MSZ EN 288-3 szerint kell jóváhagyatni.
-A technológiai vizsgálathoz előzetes hegesztési utasítást (pWPS) kell adni MSZ EN 288-2 szerint.
- általános üzemszerű hegesztési feltételek mellett próbadarabot kell gyártani

Hajlítóvizsgálat
· Célja a kötés szívósságának ellenőrzése
· Tompakötések esetében 
· kereszt
· oldal
· hosszirányban
Törésvizsgálat
Elridegedési hajlam vizsgálata
Keménységmérés
A hegesztett kötések vizsgálata és minősítése
Hegesztési hibák
Repedések, üregek, zárványok, összeolvadási hibák
Alak- és méreteltérések
Egyéb hibák


Vizsgálatok típusai

Roncsolásos
Roncsolásmentes

Hegesztett kötések minősítése
A hegesztett kötések megengedhető hibáit az
MSZ EN 25 817
MSZ EN 6442 alapján a tervező határozza meg!
Hegesztési hibák
Repedések
Hosszirányú repedések: 1011, 1013, 1014
Keresztirányú repedések: 1021, 1023, 1024
Csillag alakú repedések: 1033, 1034, 1061
Hegesztési hibák

Üregek és zárványok

Üregek:
gázpórus 
helyi porozitás 
soros gázporozitás 
megnyúlt gázzárványok 
Salakzárványok:
soros 
különálló 
halmazt alkotó 

Összeolvadási- és méret hibák



Roncsolásos vizsgálatok
· A vizsgálatok célja:
· A kötés mechanikai tulajdonságainak,
·  Keménységeloszlásának,
· Mikroszerkezetének meghatározása
· Alkalmasság vizsgálat (technológia, hegesztő)
· Vizsgálati módok:
· Szakító, hajlító, ütő-hajlító vizsgálat
· Keménységmérés, mikroszkópi vizsgálat
Szakítóvizsgálat
Meg kell határozni:
· a kötés szakítószilárdságát
· a szakadás helyét 
· varrat
· beolvadási vonal
· hőhatásövezet
· alapanyag
Roncsolásmentes vizsgálatok
· Felületi hibák detektálása
· Szemrevételezés
· Folyadékbehatolásos vizsgálat
· Mágnesezhető poros vizsgálat
· Belső hibák feltárása
· Ultrahangos vizsgálat
· Röntgen vizsgálat
· Szemrevételezés-hegesztés közben is elvégezhető
· folyadékbehatolásos (festékdiffúziós) vizsgálat
· mágnesporos vizsgálat
· [bookmark: _GoBack]örvényáramos vizsgálat
