Hegesztési hozaganyagok

védőgázfejlesztés

oxidréteg eltávolítás
ötvözőelemeket visz be a varratfémbe
ívgyújtást-stabilitás
Salakot képez ami könnyen eltávolítható
Nem lehet veszélyes

A bevont elektródák: 

· cellulóz, 

· rutil

· bázikus.

bevonatú elektródák.

A cellulóz elektródák 

· A hidrogén növeli az ívfeszültséget, 

· mélyebb be és leolvadás

· 70 V-al nagyobb fesz. kell.

· Az ív fröcsköléssel jár,
· Jó függőlegesen lefelé hegesztésnél

· A nátrium-szilikát elektródákat csak DC pozitív polaritással (fordított polaritás) lehet használni!
· Csak a kálium-szilikát elektródákat lehet DC negatív, DC pozitív polaritással és váltóárammal is használni.

· A cellulóz bevonatú elektróda nem szabad kiszárítani
· 120C-on szárítjuk.

az acél összetétel figyelembevétele, és előmelegítés kell. 
csővezetékek tartályok hegesztésére jó
Rutilos elektróda:

· rutil bevonat ,(titán-dioxidot) 50% , 
· cellulózt, mészkövet, 

· szilícium-dioxidot káliumalumínium-szilikátot, 
· ferromangánt, és 1-2% körüli a nedvességtartalma.
A kötőanyag: 

kálium- vagy nátrium-szilikát. 
· hidrogén tartalmú 
· szén-monoxid, 
· szén-dioxid 
védőgázt képez. 
· a beolvadás közepes,

· az ív lágy, csendes, stabil,
· kis fröcskölés, 
„hegesztőbarát”
· ívgyújtás könnyű,
· alacsony feszültség

· eltávolítható salakot
· 2,5 mm től
A rutilos elektróda elterjedt!
A nátrium-szilikát kötőanyag DC neg, és AC lehet használni. 
A kálium-szilikát DC neg, DC poz, és AC. 
A káliumszilikát

· jobb ívgyújtás
· stabilabb ív

· salak könny. eltávolítható.

