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GYÁRTÓI HEGESZTÉSI UTASÍTÁS (WPS)
SEMLEGESVÉDÕ GÁZAS, VOLFRÁMELEKTRÓDOS ÍVHEGESZTÉSHEZ (GTAW)

RAJZSZÁM: ........................................................................

GYÁRTÓI HEGESZTÉSI UTASÍTÁS

HIVATKOZÁSI SZÁMA ((WPS NO): ........................................................................

A WPS JÓVÁHAGYÁSÁNAK

HIVATKOZÁSI SZÁMA ((WPAR NO): ........................................................................

A HEGESZTÉS HELYE: ........................................................................

A HEGESZTÉS KIVITELEZÕ JE: ........................................................................

CÍM: ........................................................................

HEGESZTÉSI FELELÕ S: ........................................................................

ALAPANYAG(OK): ........................................................................

HEGESZTENDÕ  TÁRGY: ........................................................................

MÉRTÉKADÓ MÉRETEK: ........................................................................

VÁGÓELJÁRÁS: ........................................................................

ÉLELÕ KÉSZÍTÉS ÉS TISZTÍTÁS: ........................................................................

........................................................................

KÖTÉSTÍPUS: ........................................................................

VARRATFAJTA: ........................................................................

VARRATMÉRET: ........................................................................

ILLESZTÉS: 1. ábra szerint

HEGESZTÉSI SORREND 2. ábra szerint

ÉLELOKÉSZÍTÉS, ILLESZTÉS ÉS HEGESZTÉSI SORREND

ÉLELÕ KÉSZÍTÉS ÉS ILLESZTÉS HEGESZTÉSI SORREND
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1. ábra 2. ábra

HEGESZTÉSI ADATOK
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KERESKEDELMI JELE
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ÁRAMNEM ÉS
POLARITÁS

(DC)
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ENERGIA

J/MM

Fûzés

Gyök

Töltõsorok

Takaróréteg

A W ELEKTRÓD GYÁRTÓJA ÉS
KERESKEDELMI JELE: ........................................................................

AZ ELEKTRÓD ÁTMÉRÕ JE ÉS VÉGZÕ DÉSE: ........................................................................

HEGESZTÉSI HELYZET: ........................................................................

VÉDÕ GÁZ:
KORONAOLDALON: ........................................................................

GYÖKOLDALON: ........................................................................

VÉDÕ GÁZMENNYISÉG (L/MIN): ........................................................................

GYÖKALÁTÉT: ........................................................................

GYÖKFARAGÁS: ........................................................................

ELÕ MELEGÍTÉS: ........................................................................

HÕ MÉRSÉKLET KÉT SOR KÖZÖTT: ........................................................................

UTÓHÕ KEZELÉS: ........................................................................

ÍVELÉS: ........................................................................

A HEGESZTÕ  ELVÁRT MINÕ SÍTÉSE: ........................................................................

ELLENÕ RZÉSI ELÕ ÍRÁSOK: ........................................................................

........................................................................

........................................................................

JAVÍTÁSI LEHETÕ SÉG: ........................................................................

EGYÉB ELÕ ÍRÁSOK: ........................................................................

........................................................................

Miskolc, 199

............................................. .............................................
kidolgozta  hegesztõ szakmérnök


