                                  HEGESZTÉSI MUNKA DOKUMENTÁLÁSA
A hegesztési dokumentációnak legalább a következőket kell tartalmaznia:

- hegesztési napló,

- varrattérkép,

- hegesztő jogosultságát igazoló okirat,

- hegesztőgép felülvizsgálati dokumentuma,

- hegesztési utasítás (WPS lap),

- alapanyag megfelelőségi nyilatkozata,

         Hegesztési napló
A hegesztési naplónak legalább tartalmaznia kell:

- vezeték megnevezését,

- a hegesztő-berendezés típusát, azonosító jelét, utolsó felülvizsgálatának időpontját,

- a hegesztő nevét, azonosító jelét,

- a hegesztési varrat azonosító számát,

- a hegesztési varrat EOV koordinátáit, vagy szelvényszámát,

- a hegesztés időpontját,

- az alapanyag(ok) megnevezését (cső/idom), anyagminőségét és méretét (ŘDxs), azonosító jelét,

- a hozaganyag megnevezését, minőségét,

- az alkalmazott hegesztési eljárást (WPS-szám),

- a környezeti jellemzőket (időjárás, hőmérséklet), 

- a varrat esetleges javításának (acélhegesztés javítása) tényét (J-JJ),

- a varratvizsgálat módját és eredményét (RV),

- a hegesztést végzők és a felelős hegesztési szakember aláírását.

         Varrattérkép
Bemérési helyszínrajz (M1:500 méretarányú, nem szelvényszerű sávos helyszínrajz), amely

tartalmazza az alábbi adatokat:

- szakági helyszínrajz adatállománya,

- hegesztési varratok jelölése a hegesztési naplóban meghatározott sorszámmal azonosítva, helye

EOV koordinátákkal,

- javított varrat jelölése (J – JJ),

- roncsolásmentes vizsgálattal ellenőrzött varrat jelölése (RV).

Elfogadható a szakági helyszínrajz is, ha tartalmazza a varratok fent felsorolt adatait
[image: image1.png]HEGESZTESI UTASITAS (WPS)
MSZ EN ISO 15607:2004

DDGAZ ZRt. KOGAZ ZRt.

File név: Utasitas hivatkozdsi szama: Détum:

Hegesztés-technologia jovahagya zOkonyvének hivatkozasi szima (WPAR): — (pWPS)

A probavarratot hegesZ0 neve:
HegesAGsi cljaras: (MSZ EN 1SO 13609-2:2002)
Gazhegesztés / oxigén-acetilén hegesztés (311)

Heges/AGsi cljras | heges/0 mindsitése szerint
311T BW WOI wm 2,9 DS7 H-L045 ss nb

Kotestipus: HegesAGsi helyzet (MSZ EN 150 6947:2000)
tompa H-L045

Csétengely: ferde

Varrat ges

El elokészitési H Varratfelépités:
I-varrat a vazlat sze, Vazlat sz

Flizést eljards: Gazhegesziés
- fiizdvarratok széma; 3 db - fiizdvarratok vastagsiga I mm
- fiizévarratok hossza: 5 mm - fiizdvarratok elhelyezési szige: 120°

75 technologia és paraméterek alapjdn kell
oezni. Készre hegesztéskor a fiizovarratokat teljes keresztmetszetben dt kell olvasztani. vagy ki
kel koszoriilni

ETkiképzés modja: termikus vagas Kbszoriles Torgacsolas

Ervényességi tartomany : tompavarrat sarokvarrat
Falvastagsd; 2,3—32 -
Kiilso atméro: 28,5 —114 -
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Alapanyag(ok)

Tipus: S(37,0
Szabvanyszim: DIN 1629
Anyagesoport WOl

Hozaganyag(ok)
Megnevezés: BW XII

Gydrto: BOHLER

G111

52

R60

03,2

Védigiz

Keverékardny (%)

Védogiz: -

Oblitégiz -

Elémelegités

Homérseklet minimum (C°) Hegesztés alatti homérséklet Elomelegités modja

Hikezelés

Homérscklet tartomany Hontartdsi ido Hokezelés modja

Hegesztési paraméterek

Eljaras | Hozaganyag Aram Fosz. | Heg. scb. | Védogaz | Flekiroda | Favoka
tipusa

neme | erosség | (V) | (mmv/min,) - | O(mm) | O(mm)

31 BW XII 40-60
(03.2)

o fajtdja: semleges
ési mod: jobbrahegesztés

Készitette (név. aldirds) Détum:
2006.03.01.

Gyrtoi hegesAdsi Telelos (név. aldirs): Datum:
2006.03.01
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Gyrtoi hegeszidsi utasitds szama: Gydrtd megnevezé WPAR jéviha
jegyzokonyy 574

PHt-01-6 DDGAZ ZRt. - KOGAZ ZRt.

A hegeszto neve:

TLW PE nm DN 063 e06 PF os

Hegeszési korilmény: Helyszini

Hegesztési eljards tipusa: HevitGelem nélkiili

Tokos

Gépesitett eljards automatizdlt vezérléssel

Cs0: DN Idom mérete:
Any PE SDRI1 DN

esztendd cso/idom jellemzoi:

esAbgép adatai: Gydrto/tipus Gydri szém

Gépvizsgilat érvényességi ideje

Mechanikai tisztitds, ¢sd paldstfeliletének megmunkdldsa

Csovég elokészités modja: P P Yo .
csévégmardval,vagy vonokéssel, zsirtalanitds

A Kotés kialakitasa Varratfelépités (hegesztési sorrend)

1. Csov

il
G o

3. Fitting felhelyezése a
csoveé

A—Fitett fitzids zéna
B-hideg zdna jelzd csatorna

hegesztés utén

Idom Hegestd fesziltség (V) Hontartdsi id6 (sec) Hiilési id (sec)
névl. | ahdmérséklet fiiggvényében | a homérsékiet fiiggvényében | a homérséklet figgvényében

mérete 5,45 | 45,420 [ 20 fel. 5,45 | 5,420 20 fel A5 | 45,420 20 fel

DN

A paramétercket a hegesztendd idom tipusanak megfelelden a gyarté adatai (vonalkéd) alapjan kell
rogziteni!

G mindsitése méretkorlatozds nélkiili)

(Megjegy=s: hege

esztési felelos
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Gyirtoi hegeszési utasitas szama: Gydrto megnevezése: WPAR jovaha
jegyzOkonyy szima:
PH-01-7 DDGAZ ZRt. - KOGAZ ZRt.

A hegeszt6 neve:

A hegeszt6 azonositd jele (beitdjel):

A hegeszt6 minositése: 20222 7 LW PE nm DN 032 e03 PF os

G
Helyszini

Hevitdelem nélkiili

Nyereg

7tés modja: Gépesitett eljdrds automatizalt vezérléssel

Cso: DN Idom mérete:
Anyag: PE SDRIT | DN

/A626p adatai: Gyrtonipus: Gydri szim:

ztendo cso/idom jellemzG

Géprizsgalat érvényessée idej

Mechanikai tisztitds, csd paldstfeliiletének megmunkdldasa

Csovég elokészités modja: Yy . Py
vonckéssel, zsirtalanitds

A Kotés kialakitasa Varratfelépités (hegesztési sorrend)

hegestés utén

1. Csopalast lemunkalasa

2. Idom felhel
rogzitése

A—fiitett firids (Z . s71¢s, lehiilés

zéna

Hegesztési fazisok idosziikséglete

Idom cgesztd fe Héntartdsi id6 (sec) Hiilési idd (sec)
névl a hémérséklet figgvénvében | a homérséklei fiiggvényében

mérete 20 fel 45 +20| 20 fel. . .. +20

DN

A paramétercket a hegesztendd idom tipusinak megfelelden a gydrto adatai (vonalkéd) alapjdn kell
rogziteni!

(Megjegy=és: heges=i6 mindsitése méretkorleto=ds nélkili)

Hegesztési felelds




